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Le Ministre des Affaires Economiques, 

Vu la loi du 24 max 1854 sur les brevets d' invention ; 



Vu le proces-verbal dressi le 20 f evrier I97& d 15 h. 4-0 

au Service de la Propriete industrielle ; 



ARRETE : 



Article 1. — // est dilivri a la Societe Anonyme dite: LE FOUR INBUSTRX 
BELGE, 

Rue des Trois Arbres 12-14, Uccle, . 
repr. par le Bureau Gevers a Bruxelles, 



un brevet ^invention pour: Dispositif de treicp^e isotherme pour le paten- 
tage de Tils d'aciex, 

(Inv.: Mr. J. Bauden) , 



Article 2. — Ce brevet lui est dSlivre sans examen prealable, d ses risques et 
perils, sans garantie soit de la realiti, de la nouveaute ou du merite de V invention, soil 
de V exactitude de la description, et sans prejudice du droit des tiers. 

Au present arrete demeurera joint un des doubles de la specification de V invention 
(memoir e descriptif et eventuellement dessins) signers par Vinteresse et depjars^sja Vappux 
.de sa demand e de brevet. 

Bruxelles, le 15fC f ni ^' s ) 197 & 

PAR J^t^PCMQU SPedALE : 
tteur general, 




R. RAUX 



MEMOIRE DESCRIPTIF 
depose a l'appui d 1 une ■ deman'de de 
BREVET D' INVENTION ■ 
au nom de 

. la societe anonyrae dite : n Le Four industriel beige" 

pour : 

"Dis.posit if de trempe isotherme pour le patentage de fils 
d'acier" . 

Inventeur : Jacques BAUDEN . 

La presente invention est relative a un dispositif de 
trempe isotherme pour le patentage de fils d'acier, en par- 
ticulier pour le patentage en ligne de fils d'acier ayant 
un diametre . .infer ieur a 10 mm. . 

II y a tout d'abord lieu de noter que par "trempe iso- 
therme" on entend le ref roidissement rapide, jusque dans 
_la zone de formation perlitique desiree de T-'acier dont 
sont const itues les fils, suivi d'un maintien isotherme. 



.- 2 - ■ 



necessaire pour assurer la decomposition sens iblement com- ' 
plete de l'austenite et un detens ionnement' de l'acier. 

Dans les installations de. patentage en ligne de fils 
d'acier, connues jusqu 1 a. present , un probllme se pose g6n6- 
ralement au niveau de la trempe isotherme en ce sens qu'on- 
peut dif f icilement contrDler la temperature a laqaelle l'a- 
cier dont "sorit constitues les fils,entre dans la zone des 
courbes de transformation TTT. 'Cette. temperature est tre.s 
importante pour la structure et y par consequent, les propri£- 
tes mecaniques de l'acier. C'est ainsi qu'il a.£te constat^ 
qu'un resultat tres favorable est obtenu si on parvient 
refrbidir les fils, apres leur chauffage a la temperature 
de formation d'austenitev ^ la temperature correspondant ' 
au temps d E incubation minimum determine par le nez des eour- 
bes de transformation TTT de l'acier en un temps tout au 
plus egal audit temps d* incubation minimum et si,ensuite^ 
on maintient les fils a cette temperature pendant un temps 
suffisamment long jusqu 1 a la transformation sens iblement 
complete de l'austenite en ferrite et c6mentite. 

Le but de l'invention consiste a presenter un disposi- 
tif de trempe isotherme permettant un ref r oidissement suf- 
fisamment rapide dans un premier fluide et le passage im- 
mediat dans un deuxieme fluide ma intenu a cette temperature 
sans que des perturbations puissent se produire au moment 
dudit passage qui pourra ient influences la structure.de 
l'acier. 

En m§me "tempsT—le— d ispos it if suiva nt 1 1 invention pe-r-met- 
un contrOle precis de la temperature des. fils a" la sortie 



du premier fluide.- 

A cet effet, suivant 1' invention, le dispositif comprend 
une cuve destinee a contenir un liquide de ref roidissement , 
dans lequel plongent les fils dicier, sortant d'un four 
a une temperature de formation d'aust£nite, et une cham- 
bre de maintien ■ de temperature pour les fils ayant pass6 
dans ce liquide, 1 1 entree de cette chambre £tant 
adapteea la surface du liquide de ref roidissement dans la 
cuve, a I'endroit o\X .les fils sortent du liquide, de maniere 
a creer, pour les fils, un passage etanche a 1 ' at mosphe,re • 
ext£rieure entre la cuve et la chambre susdite. 

Avantageusement , le dispositif comprend des organes 3e 
guidage pour les fils penetrant et sortant de la cuve, de 
position reglable par rapport a cette derniere, de maniere 
a permettre de faire varier la distance parcdurue . par les 
fils dans le- liquide de . r e f r oid issement . 

D'autres details et part icular ites de 1' invention ressor- 
tiront de la description donnee ci-apres, a titre d 1 exernple 
non .limitatif , d 'une forme de realisation particuliere du 

dispositif de trempe. isotherme suivant 1' invention. 

La figure 1 est une vue lat£rale et en coupe , suivant la . 
ligne I-I de. la figure 5,avec brisures partielles de cette 
forme.de realisation particuliere du dispositif de trempe 
suivant 1' invention. 

La- figure 2 est une vue partielle en plan. suivant la 

ligne II-II de la figure 1. 

La figure 3 est une coupe, suivant la. ligne III-III de 
la figure. 1 . 

La figure ,4 est une coupe 7 --su-ivant- la- ligne IV-IV de la . 
figure. 1. 

La .figure" 5 est une coupe, suivant la ligne V-V de la 
figure 1 . . 

La figure 6 est une vue en £ le. va t.ion d 1 un accessoire. de 
la forme de realisation mo.ntr£e aux figures pr£c£dentes . 
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La figure 7 est une coupe auivant la ligne VII-VII de la 
figure 1 . 

La figure 8 est une vue schematique en £l£vation d 1 une 
position particuliere de certairies parties de ladite forme 
de realisation . 

La figure 9 est un graphique montrant schema tiquement les ' 
courbes de transformation TTT de I'acier. 

Dans les differentes figures, les m§mes chiffres.de 
reference designent les m§me elements. 

Le dispositif de trempe isotherme suivant l 1 invention 
et montre en particulier aux figures susdites est raccorde 
directement a la sortie d 1 un four d 1 austenit isat ion 1. 
Ce dispositif comprend une cuve 2,destinee a contenir un 
liquide de re f roidissement 3^et une chambre de maintien de 
temperature 4,. dans laquelle peut circuler uri gaz ■ Sl tempera- 
ture sens iblement cons tante . L 1 entree 5 . de cette chambre 4 
est adaptee a la surface du liquide de ref roidissement de 
maniere a creer un passage etanche a l l atmosph£re entre 
la cuve 2 et la chambre 4. 

Des fils d'acier 6 s'etendant en nappe sortent du four 
d* austenit isat ion 1 et passent sur une piece rainuree 7 y servan 
de. guide aux fils, realis6e en fonte ou en acier coule et 
montee a 1' entree de la cuve 2. Ensuite, les fils sont d£vi6 
vers le bas dans le liquide de refroidissement 3 au moyen 
d'un autre organe de guidage constitu£ d'un rculeau 8 tournant 
autour de son axe. De cette cuve les fils passent alors 
immediatement dans la chambre 4. 

Une hot te 35 relie,d l une facon sens iblement etanche, le 
four 1 a l'endroit de penetration 36 des fils. dans la cuve 2. 
~A^insi,"Tes fils sortant du four ne sont pas en contact avec 
. une atmosphere 1 autre que celle fixee dans la derniere zone 
du four . 
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La cuve est divisee en deux compart iments 9 et 10 par 
une cloison 11. Une circulation du liquide de refroidisse- 
ment est prbduite entre ces deux compart iments au moyen d'une 
pompe .12 aspirant le liquide de re f r oidissement du fond du 
compart iment 9 /par l 1 intermedia ire d 1 une conduite 13, et re- 
foulant celui-ci dans le compartiment 10/ du c6t£ oppos^ par 
rapport au compartiment 9. Un de f lecteur . 14 , agence au-dessus 
de I'ouverture de deversement.de la pompe, permet de cr£er 
un courant de liquide de ref roidissement a travers le compar- 
timent lO dans le sens de la fleche 46. Le liquide de refroidis- 
sement circule du compartiment 10 au compartiment 9 en passant 
par un deversoir 47 manage dans le bord sup<§rieur de la cloisor 
11, eri regard de l'endroit ou entrent les fils dans la cuve 2, 
creant ainsi a cet endroit un contre-courant tires turbulent de 
liquide de ref roidis sement . Un echangeur de. chaleur 15, commar. 
de par un systeme de regulation approprie non represents 
aux figures, permet de maintenir le liquide de re- 
froidissement a une temperature constante pred£termin£e . 

Un trop-plein 16 permet de maintenir le niveau de liquide 
de refroidissement a un niveau constant, afin de ne pas in- 
fluencer le temps d'immersion des fils dans le liquide de 
refroidissement pour une position predeterminee du rouleau 
8, et un bouchon d Evacuation 37 prevu a proximity du fond 
du compartiment 10 permet de vider ce dernier. 

La chambre de maintien de temperature 4 est eseentielle- 
ment const ituee par une gaine tubulaire isolee thermiquement/ 
a parois multiples entre lesquelles circule un gaz a tempSra- 
t urease' n"s i b le' m e'rit constante. " " " ~~ *" 

Cette gaine comprend un canal central 17 dans lequel se 
deplacent les fils parair.element a son axe. Deux caissons 
18 et 19 s'etendent lateralement de part et d'autre de ce 
canal 17 , . Le caisson 18 communique, d E une part, avec le 
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canal 17 par des perforations 20 prevues dans les parois 
laterales de c.e dernier et, d'autre part, par des ouvertu- 
res 24, avec un collecteur 21 destine a l'amenee de gaz 
vers le caisson 18. 

De la m§me maniere, le caisson 19 presente, dans sa 
paroi de separation avec le canal 17, des perforations 20 
et communique avec. un collecteur analogue 23, par 1 1 inter- 
mediate d 1 ouvertures. 24. 

Le collecteur d'amenee 21 est raccorde, par 1." intermedia i 
d'une conduite 25, avec la sortie. 26 d 1 un generateur de cha- 
leur 27, tandis que le collecteur de retour 23 est branche, 
par 1 1 intermediate d'urie conduite 28,. sur une entree 29 du 
generateur permettant ainsi une recirculation d'une partie 
des gaz iritroduits dans la c.hambre 4 par la conduite 25. 
Des clapets 30 et 31. agences a l'entree du collecteur 21, 
permettent de crier un reglage de. debit de gaz dans ce der- 
nier pour la stabilisation de la temperature dans* le canal 
17. Par l'ajustement de ces clapets, on peut done, soit re- 
partir le courant de gaz suivant deux sens opposes en ouvrant 
au moins part iellement les deux clapets, soit creer un sens u 
que en fermant un des clapets ,'suiva nt la . temperature mesuree 
a. diff brents points dans le canal. La mesure de cette tern-, 
perature. a lieu a travers des trous d'acces .22 au canal 17 
prevus en des endroits regulierement repartis le long de 
toute la gaine de la chambre 4. 

Une cheminee 32 est prevue a l'entree de ' la chambre 4, 
au-dessus de l'endroit oCt sortent les fils du liquide de 
- re f r oi.d issement 3. ; 
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La chambre 4 est montee de maniere a pouvoir se deplacer 
horizontalement au-dessus de la cuve 2, dans la direction 
de displacement des fils, comme indique par la fleche 33. 
Le rouleau 8 est monte sur un support 34 , splidaire de 
l'extremite libre d'un prolongement.de la gaine susdite 
qui est incline vers le bas, de maniere a §tre au moins en 
contact avec la surface de liquide de re f roidissement dans 
la cuve 2 et a creer ainsi le passage etanche susdit ehtre 
celle-ci' et la chambre 4. 

Comme dans la ga ine propfement. dite, son prolongement 
susdit pr£sente egalement des caissons lateraux 18 et 19. 
(voir figure 3) . 

L'angle P .qu'il forme avec la surface du. liquide de 
re froidissment correspond sensiblement a celui form£ par. 
les fils sortant de ce liquide. 

Un rouleau 38 est prevu dans le canal 17, k proximite 
de l'endroit o\i le prolongement 5 est raccorde a la partie 
horizontale de la chambre 4, afin de permettre que les fils 
6 se d£placent success ivement dans l'axe du prolongement 
incline et ladite partie horizontale.. 

Le fait que de cette fagon les rouleaux 8 et 38 sont 
fixes l'un par rapport a l l autre permet de maintenir con- 
stant Wangle de sortie, du liquide de re f roidissement 3 des :■ 
fils 6 et ceci pour n'importe quelle position de. la cham- 
bre. 4 par- rapport a la cuve 2 . 

Pour permettre de maintenir egalement l'angle de p<§n<§- 
.tration a des fils dans le liquide de refr oidissement a 
une valeur toujours constante independamment de la position 
de la chambre 4 par rapport a la cuve 2, on pr^voit, suivant 
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1 1 invent ion', un rouleau 39, sens iblement de m§me .diametre 
que le rouleau 8 qui est agence de maniere a pouvoir oc- 
cuper la m£me place dans la cuve 2 que le rouleau 8 au 
moment ou ce dernier • est eloigne d'une distance, au moins 
egale a son diametre de sa position la plus rapprochde . 
du four 1 par suite d'un deplacement correspondant de la 
chambre 4 au-dessus de la cuve 2. . 

A cet effet, Le rouleau 39 est suspendu a rotation en 
dessous d'un chassis 40 pouvant.se poser librement sur les 
bords lateraux de la cuve 2 . 

La figure 7 montre schemat iquement le chemin suivi par 
les fils 6 dans la cuve 2 lorsque la chambre 4 a ete recul£e 
par rapport au four 1 et que le rouleau de guidage amovible 
39 est placed dans le liquide de re f r oidissement . 

Pour 6viter des frottements trop importants des fils sur 
les rouleaux de guidage, il est a oonseiller de veiller a. ce 
que les angles a et ^ que les fils forment avec la surface 
du liquide de refr oidissement , ne d^'passent pas 20° et soient 
de preference de l'ordre de 15°. 

Pour permettre, le cas echeant, l'acces a I'endroit de 
penetration des fils. dans le liquide de ref roidissement , la 
hotte 35 presente une visiere rabattable. 41 articulee au- 
tour d'un axe 42. 

Pour une raison analogue, le prolongement 5 de la cham- 
bre de maintien de temperature 4 peut tourner autour d'un 
axe, de maniere a pouvoir §tre souleve facilement. 

Le fonctionnement du dispositif de trempe isotherme, 
suivant I 1 invention, peut etre decrit sur base de la figu- 
re 8 montrant schema t iquement des courbes de decomposition 
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isotherme TTT d'un acier dont sera'ient const itues les fils. 

La courbe t^ montre 1 ' appar it ion d'une transformation de 

1%, tandis que la courbe t.^ montre une transformation de 

yy 

99%.Sion tra ite des fils d'un diametre de l'ordre de 1 mm,, 
on peut admettre que la temperature est sensibiement homo- 
gene dans toute la section des fils, la courbe(a) represen- 
tant done, cette temperature en fohction du temps. 

Les fils 6, portes dans . le four 1 ^ la temperature d'austen: 
tisation,de l'ordre de 1020°C p.e./passent dans le liquide de 
refroidissement 3 pendant un temps tel que 1 1 on atteigne la 
temperature id£ale pour traverser les courbes en S de 
1' acier consid^re. Ce temps a ete indique par la r£f6rence 
L^ sur la figure 8. 

Le temps de refroidissement dans la cuve 2 est, pour une 
vitesse de defilement donnee des -fils, fonction de l'espa- 
ce parcouru par les fils dans le liquide de refroidissement 
et de la temperature de ce dernier. Ainsi, pour un liquide 
de refroidissement donne , ayant une certaine viscosity et 
un coefficient d'echange determines, le temps de refroidis- 
sement des fils / se deplagant a vitesse constante a travers 
le liquide de refroidissement, est fixe par la position de 
la chambre. 4 par rapport a la cuve 2 pour une m§me tempera- 
ture du liquide de refroidissement. . Ce temps de refroidis- 
sement peut done §tre xegl6 gross ierement en faisant varier 
la position. de la. chambre 4 par rapport a la cuve 2,tandis 
qu""un reglage fin peut §tre obtenu en faisant varier la 
temperature du liq.u ide._de ...r,e froid is semen t 3 au moyen de 
l'^changeur de chaleur- 15. 
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par ie dispos it if suivant 1' invention, on vise a 
amener tres. rapidement ; c'est-a-dire pendant un temps L 1 , 
les fils a la temperature ideale t. pour la traversee iso- 
thermique des courbes t ± a- t gg sans tremper en surface 
1°) en limitant le temps de ref r oidissement et 
2°) en utilisant un liquide de re f roidis sement dont la tem- 
perature, se situer au-dessus ou eventuellement lege.re- 
ment en dessous du point de formation martens it ique Ms. 
La distance parcourue par les fils a travers le liquide 
de refroidissement et la temperature, de ce dernier doivent 
gtre tels qu'au moment o£i les fils sortent du liquide de 
refroidissement pour entrer dans la chambre isotherme 4 
aient la temperature ideale t ± . Dans cette chambre 4, les 
fils doivent conserver cette temperature pendant tout le 
temps de trans format ion ,soit la. traversee des courbes t^ a., t^ 
et egalement pendant un laps de temps determined apr£s cette 
traversee. Ce temps est donne sur la figure 8 par la distan 
ce L 2 sur l'abscisse. Ensuite, les fils peuvent §tre. re- 
froidis jusqu'en dessous de leur temperature d 1 oxydat ion, 
comme montre schemat iquement par la partie de la courbe (a) 
situee dans la. zone delimitee par le segment L 3 . 

De la figure 8, il resulte done qu*il est tr£s important 
de pouvoir cbntr61er , d ' une far?on relativement precise, la 
temperature des fils sortant du liquide de refroidissement. 

Le dispositif de. refroidissement permet un controle 
assez aise et ceci grace a la puissance c&lorifique de la 
"c^bre'd'riaTntien de tempera ture 4"' et' : Ta coTTcept xon""de" 
cette derniere. . Cette chambre est realisee de telle sorte 
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qu ' uniquement les deperd itiqns calorifiques soient compen- 
sees et il ne doit done pas y avoir d'echange de chaleur 
avec les- f lis proprement dits . 

Ainsi.,. les mesures de temperature a i'entr^e de la chambre 
4' permettront d ' enregis trer les variations eventuelles de temp< 
rature. Si on constate une augmentation de temperature, on 
peut ' conclure que les fils apportent des calories et sont 
done insuf f isamment refroidis. Si la temperature baisse, 
les fils absorbent les calories et sont done trop refroidis. 

Suivant ces variations, de temperature, on peut done 
agir 'so it sur la temperature du liquide de ■ refroidissement 
dans le bain, soit sur la distance parcourue par les fils 
a. travers le liquide de refroidissement. 

Pour obtenir une temperature constante , et sensiblement 
uniforme sur toute la longueur de la chambre 4, les caissons 
18 et 19 ainsi que les collecteurs 21 et 23 sont entoures 
par une paroi isolante epaisse 43, tandis que la sortie 
•est obturee par un amas c3e sable 44 a travers lequel les fils 
sont tires 

Les gaz de combustion produits par le generateur 27 
sont amenes par la conduite 25 dans le ccllecteur 21 d*ou 
ils passent, d'une facon egalement repartie / a travers les 
ouvertures 24 dans le . caisson. 18. Ainsi, on peut admettre 
qu'on obtient une press ion de gaz de combustion sensiblement • 
constante sur toute la longueur du caisson 18. Le gaz passe 
alors i. travers les perforations 20, trans versalement dans 

ie-~ca-nal---17- : pour lecher les fils 6. Une pax-tie- de- ces. gaz 

est aspire, a travers les perforations de la face opposee^ 
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dans le caisson 19 pour retourner , a. tra vers le cdlecteur 
23 et la conduite 28, vers le generateur 27.. II se produit 
ainsi une recirculation d 1 une partie des gaz de combustion 
permettant une intervention relativement souple sur la temp<§ 
rature reignant dans le canal 17. Une partie importante ■ 
des gaz de combustion, for ma nt en fait I'exces, est evacuee 
a contre-courant avec les fils 6 dans le canal 17 vers la 
cheminee 32 ; a 1' entree de la chambre 4. 

. Le sens du courant des. gaz de combustion recycles. est 
. donne par les f leches 45 aux figures 4 et, 5. 

Les clapets 30 et 31 permettent le reglage du debit 
de gaz dans le canal. 17 en fonction de variations eventuel- 
les de la -temperature dans ce dernier. 
Exemple . 

Un fil d'acier d'un diametre d'l mm est chauff£ a la 
temperature de 1020 0 C dans un four d 1 austenitisat ion 1 et 
est devie dans la cuve 2 pour passer dans le liquide de 
refroidissement 3 / forme par un sel fondu mis sur le march§ 
par la societe Hougthon sous le nom de "sel 275". Ce sel 
est maintenu a la temperature de 250°C. La vitesse de d^pla- 
cement du fil est de 35 m/min . , tandis que la distance par- 
courue dans le liquide de refroidissement est' de 1 ' ordre 
de 70 cm. De ceci relsulte que le temps de refroidissement 
dans ledit liquide est de 1,3 secondes environ. La tempe- 
rature du fil a la sortie du bain de liquide est de 530°C. ' 
Immediatement apres la sortie du bain, le fil est maintenu 
a cette temperature dans- -la-chainbre- 4t - La - longueur de cette 
chambre etant de lO m. , le temps de maintien est de' 
l'ordre de 20 a 25 sec. 
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II. est .bien entendu que 1 1 invent ion h l est pas limite.e 
a la forme de realisation decrite et que bien. des variantes 
peuvent §tre envisagees sans sortir du cadre du present 
brevet. 

C'est ainsi, par exemple, que les moyens pour mainte- 
nir une. temperature constante dans la chambre 4 peuvent - 
§tre formes par un lit fluidise. 
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RE VENDICAT I ONS . 



1. - Dispositif de . trempe isotherme pour le patentage *. 
de fils. d'acier., caracterise. en ce qu'il comprend une cuve 
•destinee a contenir un liquide de ref r oid issement , dans le- 
guel. plongent les fils d'acier sortant d'un four a une tem- 
perature de formation d'austenite, et.'une chambre d.e maintier 
de temperature pour les fils ayant. passe dans ce liquide, 

1 'entree. de cette chambre £tant adaptee . a • la sur- ' 
face du liquide. de refroidisseraent dans la cuve, a l'endroit 
ou les fils sortent dudit liquide.de maniere a. creer un passe 
ge pour les. fils sens iblement etanche a 1' atmosphere ext£- 
rieure entre la cuve et la chambre. 

2. - Dispositif suivant la revendicat ion 1/ caract^ris^ 
en ce qu'il comprend une hotte permettant de relier, d'une 
fagon sens iblement • Etanche, le four precite et l'endroit 
de penetration des fils dans la cuve contenant le liquide 
de refroidissement . 

3 . -. Dispositif suivant l'une ou 1 'autre des revendica- . 
tions 1 et 2, caracterise en ce qu 1 il comprend des organes 

de guidage pour les fils penetrant dans et sortant de 
la cuye> de position reglable par rapport a cette der- 
niere de maniere a permettre de faire varier la distance 
parcourue P a .r les fils dans le liquide de ref oidissement . 

4.- Dispositif suivant la revend icat ion 3., caracterise 
en ce que - - ces--o-r ga-nes- comprennent au moins un rouleau...t.o.ur.r„.. 
nant autour d'un axe sens iblement horizontal, situe dans 
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un plan perpendicula ire au sens de deplacement des fils, 
ce rouleau plongeant au moins part iellement dans le liquide 
de re froidissement et deviant les fils dans le liquide de 
refroidissement , tout en pouvant e*tre deplace, dans ce der- 
nier. 

.5.- Dispositif suivant l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce qu'il comprend des. moyens 
pour maintenir constant l r angle de penetration des fils 
dans le liquide de re froidissement ainsi que leur angle de 
sortie de ce liquide independamment de la distance parcou- 
rue par. les fils a travers la cuve . 

6. - Dispositif suivant la revendica t ion 5, caracterise. 
en ce que la chambre est montee de maniere a. pouvoir se de- 
placer hor izonta lement dans la direction des fils, un organe 
de guidage etant fixe sur l'extremite d 'entree de la cham- 
bre, de maniere a maintenir sens iblement constant 1' angle de • 
sortie susdit des fils . independamment de la position de la 
chambre par' rapport a la cuve. 

7. - Dispositif suivant la tevendicat ion 6, caracterise 
en ce qu l un support fixe pour un crgane de guidage amovible 
est prevu a l'endroit ou se s itue . 1 1 or gane de guidage 
monte- sur l'extremite d 'entree de la chambre susdite 
lorsque cette derniere occupe sa position la plus rap- 
prochee du four . 

Dispositif suivant l'une quelconque des reven- 

dications l a 1, caracterise en ce que la cuve est divi- 

see en au moins deux compart iments entre lesquels est pro- 
da-it une circulation a contre-courant aux fils a l'endroit ou 
ceux-ci entrent dans le liquide de ref r oidissement , un deversoi] 
etant prevu entre ces deux compart iments en regard de cet 
endroit . . . 
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9-- Dispositif suivant Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 8, caracterise en ce que la chambre susdite 
comprend une gaine tubulaire isolee thermiquement , a parois 
multiples entre lesguelles circule un gaz a temperature sen- 
siblement constante . 

10-- Dispositif suivant la revindication .9, caracteri- 
se en ce que la gaine comprend un canal central, dans lequel 
se deplacent les fils, et deux caissons s'eten- 
dant longitudinalement de part et .d' autre de ce 
canal, chacun de ces caissons cornmuniquant , d c une part, avec 
le canal par des perforations prevues dans les parois de 
ce dernier et, d' autre part, avec un collect eur destine a 
l^amenee de gaz vers le caisson situe d ' un cOte du canal, 
l'autre etant destin6 au retour des gaz recueillis dans 
le caisson . situe de l'autre c6te du canal, une 
cheminee etant prevue a prpximite de l'entree 6e la cham- 
bre pour 1' evacuation de I'exces de gaz introduit dans le 
canal .. 

11. - Dispositif suivant la revendica t ion l.O, caracte- 
rise en ce que le collecteur d'amenee est raccorde, sehsi- 
blement en son milieu, avec une source de gaz chauds , le 
collecteur de retour permetta'nt la recirculation d 'line' par- 
tie des gaz vers ladite source de gaz chauds, des clapets de 
reglage de debit de gaz etant agences dans le collecteur 
d'amenee pour stabiliser la temperature dans la chambre. 

12. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendica- 
t ions 9 __a _ 1 1_, caracterise en c e q ue _ la , ga ine pr esente 

du c6te de la sortie des fils du liquide de refroidissement , 
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un prolongement incline vers la surface de ce dernier de,limi- 
tant autour des fils un espace etanche, par rapport a: l'at- 
mosphere exterieure. 

13.- Dispositif de trempe is other me pour le patentage 
de fils tel que deer it ci-dessus. 

14..— Fils d'acier obtenus par la mise en oeuvre du pro- 
cede decrit ci-dessus e.t/ou. au moyen du dispositif decrit 
et montre aux dessins annexes. 
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